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Description 



The invention concerns an optical coupler module with identical attenuation performance ratings. 

In optical couplers, particularly in cascade couplers, the attenuation can vary significantly at the individual 
outputs. Because of this construction of optical networks is made much more difficult Since a certain minimum 
attenuation is required, optical attenuation elements must be spliced in. 

The purpose of the invention is to provide an optical coupler module with identical attenuation properties 
between its input and its outputs. 

This task is accomplished by using a coupling module as described in Claim 1. 
Advantageous perfections of the invention are described in the subordinate claims. 

Of particular advantage is the prior assembly of the coupler module. This is characterized by the presence of 
constant attenuation performance between the inputs and outputs by the insertion of attenuation splices. 

In the case of cascaded couplings would be suitable to place attenuation splices between the individual 
couplers in order to balance out the still minimal attenuation differences in the coupler output lines. 

It is of particular advantage if, when splicing in the fiber optic of the optical network the splices are executed as 
attenuation splices. The attenuation can be measured using flexural couplers and an appropriate soldering 
machine appropriately guided. 

It is suitable if the coupler is provided with a splice guard and stored in a case. Naturally, it is also possible to 
used prefabricated complete coupler modules on whose connectors the fiber optics of the optical network, for 
example, can be connected using a mechanical splice or a thermal splice with the least possible attenuation. 

The invention will be explained in more detail using the following figures: 

Figure 1 : A basic circuit diagram of the coupler module as described by the invention. 

Figure 2: The coupler module with a device for measurement of attenuation, and 

Figure 3: A coupler module housed in a case. 

Figure 1 illustrates the basic circuit diagram of a cascade coupler module. This example consists of three 1:2 
couplers. An initial 1-2 coupler [3] connected to the input E of the coupler module two additional 1 :2 couplers 
[6] are connected in series. Between the coupler output [4] of the first coupler [3] and the couplers [6] in series 
an attenuation splice [5] is inserted so that the attenuation between the input E and all outputs A1 to AN is 
approximately equal. This coupler module, including the attenuation splices [5] and [10] is completely 



prefabricated. 





At the time of building the optical network, the attenuation elements on the output side can be substituted by 
attenuation splices by which the fiber optics are soldered. 

Figure 2 illustrates this instance. The coupler module is housed In a case [8]. At the input E an initial fiber optic 
LWL1 is spliced in. Light is input via a photo-in[put]coupling assembly [13] and measured in an initial test 
flexural coupler [12] at the input of the coupler module. The attenuation of the attenuation splice [10] at the 
output side is measured respectively by measurement in a second test flexural coupler [14] during splicing and 
by control of the soldering device the desired attenuation performance is obtained. For the purpose of avoiding 
erroneous measurements a photo-out[put]coupling-assembly [15] can be inserted. 

In a previous filing having File N e P 42 36 806.5 the manufacture of an optical attenuation element and a 
process for its manufacture is described by means of a suitable thermal splicing machine. 

Figure 3 illustrates the case [8] in which the coupler module [1], the input splice [9] and the attenuation splices 
[10] on the output side are arranged. After splicing of the input and output fiber optic conductors LWL1 and 
LWL2 the splices are laid in the case and the input cable [2] or the output cables [18] are fastened into pull- 
throughs [17]. 



Patent Claims 



An optical coupling module [1] with identical attenuation performance between input E and all outputs 
(A1 ... AN) and characterized by the fact that attenuation splices [10] are provided in the coupler-output 
circuits [7]. 

An optical coupling module [1] as described in Claim 1 and characterized by the fact that attenuation 



An optical coupling module as described in Claim 1 or 2 and characterized by the fact that the 
attenuation performance of the attenuation splices [10] on the output side each is determined with 
respect to an attenuation measurement between input [E] and the respective output (for example, A1). 

An optical coupling module as described in Claim 3 and characterized by the fact that attenuation 
splices [10] are inserted with the required attenuation. 

An optical coupling module as described in Claim 3 and characterized by the fact that the splice 
provided for the purpose of splicing in the fiber optics (LWI_2) on the output side are executed in the 
form of an attenuation splice [10]. 

An optica] .coupling module as described in one of the above claims and characterized by the fact that 
the coupler module (1), an input splice [9] and the attenuation splices are arranged in a case. 



splices [5] are provided in the connection circuits [4] between cascaded couplers [3, 6]. 



2 Pages of Drawings are Attached 
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) Optisches Kopplermodu! 

) En optisches Koppiermodul (1) mrt gieichen Dimpfungs- 
werten zwischen Engang (E) und alien Ausgangen (A1..AN). 
In die Kopplerausgangsleitungen (7) sind DampfungsspleiSe 
(10) eingefugt so daS auch bei unregelmafiig gefertigten 
Kopplern gleiche Dfimpfungswerte vorhanden sind. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein optisches Kopplermodul 
mit gleichen Dampf ungswertea 

Bei optischen Kopplern, insbesondere bei kaskadicr- 5 
ten Kopplern kdnnen die Darapfungen an einzelnen 
Ausgangen sehr unterschiedlich seia Hierdurch wird 
der Aufbau von optischen Netzen sehr erschwert Da 
eine gewisse Mbimaldampfung erforderlich ist, rafissen 
optische Dampfungsgiieder eingespleiBt werdea 10 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein optisches Koppler- 
modul mit gleichen Dampf ungswerten zwischen seinem 
Eingang und seinen Ausgangen vorzusehea 

Diese Aufgabe wird durch ein Kopplermodul gem&B 
Anspruch 1 ge!6st 15 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den Unteransprflchen angegebea 

Besonders vorteilhaf t ist die Vorkonfektionierung des 
Kopplermoduls. Dieses weist zwischen Eingangen und 
Ausgangen durch das EinfQgen von DampfungsspIeiBen 20 
konstante Dampf ungswerte auf. 

Bei kaskadierten Kopplern ist es zweckmaJJig, bereits 
zwischen den einzelnen Kopplern DampfungsspleiBe 
vorzusehen, urn nur noch geringere Dimpfungsunter- 
schiede durch die DampfungsspleiBe in den Koppler- 25 
ausgangsleitungen auszugleichea 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn beim AnspleiBen 
der Lichtwellenleiter des optisches Netzes die SpleiBe 
als DampfungsspleiBe ausgefuhrt werdea Ober Biege- 
kbppler kann die.Dampfung gemessen werden und ein 30 
geeignetes SchweiBgerSt entsprechend gesteuert wer- 
den. 

Es ist- zweckmaBig, wenn die Koppler mit einem 
SpleiBschutz versehen in einer Kassette aufbewahrt 
werdea Selbstverstandlich ist es auch moglich komplett 35 
vorgefertigte Kopplermodule zu verwenden, an deren 
AnschlQssen die Lichtwellenleiter des optischen Netzes 
beispielsweise mit einem mechanischen SpleiB oder ei- 
nem thermischen SpleiB mit mdglichst geringer Damp- 
fung angeschlossen werden. 40 

Die Erfindung soil anhand von Figuren naher erlau- 
tert werdea 

Es zeigen: 

Fig, 1 ein Prinzipschaltbild des erflndungsgemaBen 
Kopplermoduls, 45 

Fig, 2 das Kopplermodul mit Einrichtung zur Mes- 
sung der Dampfung und 

Fig. 3 ein in einer Kassette untergebrachtes Koppler- 
moduL 

In Fig. 1 ist das Prinzipschaltbild eines kaskadierten 50 
Kopplermoduls 1 dargestellt Es besteht hier aus drei 
1 :2-Kopplera Einem ersten, an den Eingang E des 
Kopplermoduls angeschalteten 1 :2-Koppler 3 sind 
zwei weitere 1 : 2-Koppler 6 nachgeschaltet Zwischen 
dem Kopplerausgang 4 des ersten Kopplers 3 und den 55 
nachgeschalteten Kopplern 6 ist jeweils ein Dampf ungs- 
spleiB 5 eingeschaltet Ebenso sind in die Ausg&nge 7 der 
nachgeschalteten Koppler 6 weitere DampfungsspleiBe 
10 eingeschaltet, so daB die Dampfung zwischen den 
Eingang E und alien Ausgangen Al bis AN annfihernd 60 
gleich ist Dieses Kopplermodul einschlieBlich der 
DampfungsspleiBe 5 und 10 wird komplett vorgef ertigt 

Die ausgangsseitigen Dampfungsgiieder kdnnen 
beim Aufbau des optisches Netzes durch Dampfungs- 
spleiBe ersetzt werden, durch die die Lichtwellenleiter 65 
angeschweiBt werdea 

Fig. 2 zeigt diesen FalL In einer Kassette 8 ist das 
kopplermodul untergebracht An den Eingang E ist ein 




erster Lichtwellenleiter LWL1 angespleifit Ober eine 
Lichteinkopplungs-Anordnung 13 wird Ucht einge- 
speist und in einem ersten MeBbiegekoppler 12 am Ein- 
gang des Kopplermoduls gemessea Die Dampfung der 
ausgangsseitigen DampfungsspleiBe 10 wird jeweils 
durch Messung in einem zweiten MeBbiegekoppler 14 
wanrend des SpleiBens gemessen und durch Steuerung 
eines SchweiBgerfits wird der gewflnschte Dampf ungs- 
wert erreichL Zur Vermeidung von Fehlmessungen 
kann eine lichtauskopplungs-Anordnung 15 einge- 
schaltet werdea 

In einer aiteren Anmeldung mit dem amtlichen Ak- 
tenzeichen P42 36 8063 ist die Herstellung eines opti- 
schen Dampfungsgtiedes und ein Verfahren zu seiner 
Herstellung mittels eines geeigneten thermischen 
SpleiBgerates beschriebea 

Fig. 3 zeigt die Kassette 8, in der das Kopplermodul 1, 
der EingangsspleiB 9 und die ausgangsseitigen Damp- 
fungsspleiBe 10 angeordnet sind. Nach dem AnspleiBen 
der Eingang- und Ausgangs-Lichtwellenleiter LWL1 
und LWL2 werden die SpleiBe in der Kassette abgelegt 
und die Eingangsader 2 bzw. die Ausgangsadern 18 in 
Zugabfangungen 17 festgelegt 

Patentanspruche 

1. Optisches Kopplermodul (1) mit gleichen Damp- 
fungswerten zwischen Eingang (E) und alien Aus- 
gangen (Al . . . AN), dadurch gekennzeichnet, daB 
in den Koppler-Ausgangsleitungen (7) Dampfungs- 
spleiBe (10) vorgesehen sind 

2. Optisches Kopplermodul (1) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB in den Verbindungs- 
leitungen (4) zwischen kaskadierten Kopplern (3, 6) 
DampfungsspleiBe (5) vorgesehen sind. 

3. Optisches Kopplermodul nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB der Dfimpfungs- 
wert der ausgangsseitigen DampfungsspleiBe (10) 
jeweils entsprechend einer Dampfungsmessung 
zwischen Eingang (E) und dem jeweiligen Ausgang 
(z. R Al) festgelegt wird. 

4. Optisches Kopplermodul nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB DampfungsspleiBe (10) 
mit der erforderlichen Dampfung eingefOgt wer- 
dea 

5. Optisches Kopplermodul nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der zum AnspleiBen der 
ausgangsseitigen Lichtwellenleiter (LWL2) vorge- 
sehene SpleiB als D&mpfungsspleiB (10) ausgefuhrt 
wird. 

6. Optisches Kopplermodul nach einem der vorher- 
gehenden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Kopplermodul (1) ein EingangsspleiB (9) und 
die DampfungsspleiBe in einer Kassette (8) ange- 
ordnet sind 
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